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Zalacznik nr 2
Znak sprawy: KZP-1/253/TTZ/219/25

WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ZAWOROW KULOWYCH KOELNIERZOWYCH
1 Z KONCOWKAMI DO WSPAWANIA

Zawory nalezy dobraé dla temperatury t o = 135°C przy ci$nieniu poni = 1,6 MPa. Warunki
na oba parametry muszg by¢ spelnione rownocze$nie. Do oferty nalezy dolaczy¢ Kkarte
katalogowa zawierajaca wykres zaleznoSci maksymalnego dopuszczalnego ciSnienia do
temperatury p=f(t).

Zawory kulowe powinny posiada¢ dowolny kierunek przeplywu oraz mozliwo$¢ montazu
dowolnym potozeniu.

Przelot przewezony (zredukowany).

Wymiary 1 tolerancje kré¢céw do spawania z rurociggiem musza by¢ zgodne z norma PN-EN
10220:2005.

Krééce do spawania z rurociggiem muszg by¢ wykonane z niestopowych stali niskoweglowych.
Wymiary i tolerancje polaczen kotnierzowych powinny by¢ zgodne z EN 1092-1:2001.

Armatura powinna posiada¢ naped reczny bezposredni w formie dzwigni.

Zamykanie armatury powinno nastgpowaé poprzez obracanie urzadzenia zamykajacego w prawo.
Obrdt trzpienia w zaworach z dzwignig powinien by¢é ograniczony do 90°.

Armatura powinna posiada¢ ogranicznik kata obrotu, gwarantujacy prawidtowe potozenie elementu
odcinajacego (kuli) w pozycjach catkowicie otwarty lub catkowicie zamkniety,

Armatura ma by¢ odporna na naprezenia eksploatacyjne wywotywane obcigzeniami mechanicznymi
(ci$nienie, naprezenie wewnetrzne 1 zewnetrzne, erozja, kawitacja) oraz niemechanicznymi
(temperatura, korozja), ktore obnizajg bezpieczenstwo 1 niezawodno$¢ oraz trwatos¢ eksploatacyjng
1 zuzycie materialow (potwierdzone procedurg CE).

Armatura ma by¢ odporna na zanieczyszczenia mechaniczne znajdujgce si¢ w wodzie sieciowe]
(takie jak piasek czy produkty korozji) oraz na kawitacje 1 erozje.

Armatura nie moze posiada¢ elementdow wymagajacych okresowej obstugi tj. elementow do
smarowania czy doszczelniania, dostgpnych jedynie po demontazu armatury z rurociagu.

Elementy armatury powinny by¢ odporne na korozyjny charakter wody. Wymagania odnoszace si¢
do wody sieciowej okresla norma PN-85/C-04601.

Konstrukcja armatury musi pozwala¢ na sprawne otwieranie elementu odcinajacego (kuli) przy
maksymalnej r6znicy ci$nien Ap = pr (Mpa) = 1,6 MPa.

Kula w zaworach osadzona sprgzyscie za pomocg sprezyn talerzowych, ma by¢ wykonana ze stali
nierdzewnej (wyklucza si¢ kule powlekane chromem, niklem, itp.), natomiast uszczelka kuli musi
by¢ wykonana z teflonu z wypetieniem grafitowym; uszczelnienie to musi gwarantowaé
zachowanie kompensacji temperaturowej armatury.

Wysokos$¢ tulei prowadzacej trzpien napedowy powinna gwarantowaé bezkolizyjny i poprawny
montaz izolacji termiczne;.

Uszkodzenia armatury lub jej napgdu nie moze powodowac naglego zamknigcia powodujacego
uderzenie hydrauliczne, ktére mogloby uszkodzi¢ inne elementy systemu cieptowniczego.

Armatura ma by¢ wykonana bez dodatkowych elementow odpowietrzajacych, odwadniajacych oraz
odcigzajacych.

Odlewy musza by¢ wykonane z odpowiednimi normami przedmiotowymi.

Wszystkie spoiny powinny by¢ kontrolowane przy zastosowaniu kontroli radiograficznej lub
ultradzwigkowe;].

Chropowato$¢ powierzchni obrobionych 1 nie obrobionych musi by¢ zgodna z normami
przedmiotowymi oraz dokumentacja techniczng armatury.

Wszystkie elementy armatury musza by¢ dopuszczone do montazu po odebraniu przez kontrole
jakosci 1 stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami podanymi w dokumentacji konstrukcyjne;j,
warunkach technicznych i normach.

Armatura musi by¢ wykonana w stanie wolnym od napr¢zen termicznych.

Powierzchnia zewngtrzna armatury musi by¢ zabezpieczona przed korozja poprzez naniesienie
powtok ochronnych, np. przez pomalowanie, uchwyt ze stali konstrukcyjnej, galwanizowany lub
malowany.
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Zawory majg by¢ dostarczone z zabezpieczonymi kro¢cami.

Kazdy z zaworéw musi posiadaé tabliczke znamionowa, zawierajaca co najmniej takie informacje
jak: ci$nienie, temperatura. Materiat z jakiego jest wykonany zawdr, srednica, producent.

Zawory muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami Dyrektywy ci$nieniowej nr 2014/68/UE.

Uwaga: Urzadzenia muszq posiadaé:

1.
2.

9]
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Deklaracja zgodnosci z Dyrektywa 2014/68/UE

Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajagcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobow budowlanych i uchylajagcym dyrektywe Rady 89/106/EWG.

Certyfikat PN-EN ISO 9001:2008 lub nowszy, dotyczacy przedmiotu zamoOwienia. ktory
Wykonawca winien uzyskaé¢ od producenta, od ktorego dostarczy zawory.

WYMAGANIA TECHNICZNE DLA ZAWOROW KULOWYCH KOLNIERZOWYCH
ORAZ ZAWOROW DO WSPAWANIA ZE STALI NIERDZEWNEJ

Zawory nalezy dobraé¢ do temperatur t o1 = 135°C przy ci$nieniu pobl = 1,6 MPa. Warunki
na oba parametry musza by¢ spelnione rownoczesnie. Do oferty nalezy dolaczy¢ karte
katalogowa zawierajaca wykres zaleznoSci maksymalnego dopuszczalnego ciSnienia od
temperatury p=f(t).

Zawory kulowe powinny posiada¢ dowolny kierunek przeptywu oraz mozliwo$¢ montazu
dowolnym potozeniu.

Wymagania konstrukcyjne:

Wykonanie materialowe korpusu: stal nierdzewna min. AISI 316

Kula wykonana ze stali nierdzewnej

Uszczelnienie kuli: PTFE wzmocniony grafitem.

Osadzenie kuli w korpusie zaworu: sprgzyscie w obu uszczelkach.

Trzpien obracajacy kule: stal nierdzewna.

Zawor powinien posiada¢ mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia trzpienia w trakcie eksploatacji
armatury (bez koniecznos$ci demontazu zaworu z rurociagu).

Wymiary i tolerancje polaczen kotnierzowych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1092-1:2010.
Armatura powinna posiada¢ naped rgczny bezposredni w formie dzwigu Zamykanie armatury
powinno nastgpowaé poprzez obracanie urzadzenia zamykajacego w prawo.

Armatura powinna posiada¢ ogranicznik kata obrotu, gwarantujacy prawidtowe potozenie elementu
odcinajacego (kuli) w pozycjach catkowicie otwarty lub catkowicie zamkniety.

Armatura ma by¢ odporna na naprgzenia eksploatacyjne wywolywane obcigzeniami
mechanicznymi (ci$nienie, napr¢zenie wewngtrzne 1 zewnetrzne, erozja, kawitacja) oraz
niemechanicznymi (temperatura, korozja), ktore obnizajg bezpieczenstwo 1 niezawodnos¢ oraz
trwalo$¢ eksploatacyjng i zuzycie materiatéw (potwierdzone procedurg CE).

Armatura ma by¢ odporna na zanieczyszczenia mechaniczne znajdujace si¢ w wodzie sieciowe]
(takie jak piasek czy produkty korozji) oraz na kawitacje i erozjg.

Armatura nie moze posiada¢ elementow wymagajacych okresowej obstlugi tj. elementow do
smarowania czy doszczelniania, dostgpnych jedynie po demontazu armatury z rurociagu.

Elementy armatury powinny by¢ odporne na korozyjny charakter wody. Wymagania odnoszace si¢
do wody sieciowej okresla norma PN-85/C-04601.

Konstrukcja armatury musi pozwala¢ na sprawne otwieranie elementu odcinajacego (kuli) przy
maksymalnej r6znicy ci$nien Ap = pr (Mpa) = 1,6 MPa.

Wysokos$¢ tulei prowadzacej trzpien napedowy powinna gwarantowa¢ bezkolizyjny 1 poprawny
montaz izolacji termiczne;.

Uszkodzenia armatury lub jej napedu nie moze powodowaé naglego zamkniecia powodujacego
uderzenie hydrauliczne, ktore mogloby uszkodzi¢ inne elementy systemu cieptowniczego.

Wyréb ma posiadac¢ certyfikat CE.

Odlewy muszg by¢ wykonane z odpowiednimi normami przedmiotowymi.

Wszystkie spoiny powinny by¢ kontrolowane przy zastosowaniu kontroli radiograficznej lub
ultradzwigkowe;.


http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/?uri=CELEX:32014L0068
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/?uri=CELEX:32014L0068
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. Chropowato$¢ powierzchni obrobionych 1 nie obrobionych musi by¢ zgodna z normami
przedmiotowymi oraz dokumentacja techniczng armatury.

Wszystkie elementy armatury muszg by¢ dopuszczone do montazu po odebraniu przez kontrole
jako$ci i stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami podanymi w dokumentacji konstrukcyjnej,
warunkach technicznych i normach.

Armatura musi by¢ wykonana w stanie wolnym od naprezen termicznych.

Zawory maja by¢ dostarczone z zabezpieczonymi kré¢cami (dekle z tworzywa sztucznego).

Kazdy z zawor6w musi posiadaé tabliczk¢ znamionows, zawierajacg co najmniej takie informacje
jak: dopuszczalne cisnienie, dopuszczalna temperatura. Materiat z jakiego jest wykonany zawor,
jedno $rednica, producent.

Wymagania w zakresie formalno-prawnym:

Producent musi mie¢ wdrozony System Zarzadzania Jako$cig PN-EN ISO 9001:2009.

Zawory musza posiada¢ Certyfikat Zgodnosci WE (Deklaracja Zgodnosci) z Dyrektywa
nr 97/23/WE (wdrozonej do prawa polskiego Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dn. 21.12.2005 r.) w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen ci$nieniowych i zespotow
urzadzen ci$nieniowych.



